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  NAX-CTCراهنمای اجرای

 مشخصات محصول    :1 بخش

دربرابر اشعه ماورا بنفش دارد و به    ییایمیمقاومت ش  NAX-CTCمات و براق است.  ییبالا و ظاهر نها  تیف یبا ک  کیلیاکر   مریکوپل  کیمحصول    نیا
 قابل استفاده است. یو خارج یعنوان پوشش در سطوح داخل

NAX-CTC  نها  هی لا  کیتواند    یم از سازه ها  یبرا  ییپوشش محافظ  نور   یشیو فرسا  یجو  طی در شرا  ی فولاد  یمحافظت  مناسب   یبا مقاومت 
 .دینما جادیا

NAX-CTC رد یاستفاده قرار گ مورد زین ریسطوح ز  ی تواند بررو یم: 
 و ... یفولاد یعرشه ها ،یبتن، بلوک، سطوح جلا داده شده، تخته گچ ،یمانیس گچ

دهد. داده ها و اطلاعات ارائه شده الزامات   ی استفاده از محصول را ارائه م  یبرا   یشنهادیپ  ی ها  وه ی محصول و ش  اتیجزئ   1دستورالعمل اجرا   نیا
 عملکرد محصول است. یکارآمد شیو افزا منیا نه،یجهت کمک به استفاده به شنهاداتیبلکه پ ستند،ین یقطع

اجرا ندارد    تیفیدر قبال ک  یتیباشد و مسئول  یمحصول م  تیفیشده در ک  ف یتعر   یها  تیآکسون تنها شامل مسئول  ق یشرکت نانو عا  تیمسئول
 قیفوق بر عهده شرکت نانو عا  تیآکسون باشد، مسئول  قیشرکت نانو عا  میت  ی که مجر   ی باشد. در موارد  یم  یمورد توجه مجر   تیمسئول  ن یو ا

 .   دآکسون خواهد بو
 مطالعه گردد.  3ی منیو برگه اطلاعات ا   2یبه همراه برگه اطلاعات فن دیاجرا  با دستورالعمل

 سطوح   یساز  آماده :2 بخش

ن  تیفیک المان مورد نظر و کاربر   یآماده ساز   یبرا  ازیمورد  انتظار،  تواند متفاوت   یدر هر پروژه م  یسطح، بسته به مساحت پروژه، دوام مورد 
 باشد.
 ییشو  نریتوسط ت  دیبا  سیها باشد.روغن و گر   یآلودگ  ریو سا  سی گر   ،یاز گل، دوغاب بتن  یخشک و عار   ز،یتم  یک یز یاز نظر ف  دیسطح فلز با  تمام

منظور بهتر است از پارچه    نیا  یاستفاده کرد برا  نریرنگ و جوش از ت  یمناطق آلوده مانند لکه ها  یتوان جهت پاکساز   یم  نیشوند. همچن  زیتم
ا  یها ت  دیسف  یپنبه  به  برا  یها  اسیدر مق  نی استفاده شود. همچن  نری آغشته  م  یبزرگتر  استفاده  از دستگاه شستشو)کارواش(   ی شستشو 

 گردد. 
  ن یاز ب  نیها و همچن  سیخرده جوش ها و گر   ی،پاکساز یجوشکار   یها  تیفعال  هیسطح الزاما پس از اتمام،کل  ی رنگ و پاشش بر رو  یساز   ادهآم

 باشد. دهیبه اتمام رس یو حرارت یجوشکار   یها تیفعال هیگردد قبل از شروع پاشش رنگ کل یم دیگردد.لذا تاک یآغاز م زیت یلبه ها هیبردن کل
  ق،یحاصل شود که سطوح قبل از اعمال رنگ مقاوم به حر   نانیاطم  دیبرداشته و ساب زده شود تا صاف گردد. با  دیبا  ز یو ت  یسطح  یلبه ها  هیکل
  ند یابتدا فرآ  دی سطح، با  یآماده ساز   ایاز هرگونه اقدام به شستشو و    شیباشد، پ  یزنگ زدگ  یسطح فلز دارا  کهی و خشک هستند و درصورت  زیتم

گ  ییزدازنگ   صورت  استاندارد  زدگ ردیمطابق  زنگ  صورت  در  ها  ،ی.  با  یالمان  کار  ها  دیسطح  روش  تم  یکی ز یف  یبا  پوس  زیکاملاً  مواد    دهیو 
 لازم باشد.    یاستانداردها یو دارا تیفیبا ک دیکار با یاجرا شده بررو یشود. رنگ ضدخوردگ دهیپاش یبرداشته شده و مجدداً رنگ ضدخوردگ

 ( باشد.   ISO8501-(1بر اساس استاندارد  زیخشک و کاملا تم  دیسطح با ،یاز آماده ساز  پس

   یطی مح طیشرا :3 بخش

ا  دیبا نها   نکهیبه محض  ح  ی و نگهدار   یطیمح   طیشرا  د،یمحصول کاملاً خشک گرد  نیا  ییپوشش  و ساز،    ای  ییجابجا  ن یلحاظ گردد. در  ساخت 
 با روکش پوشش داده شود. دیکه در معرض هوا هستند با یسطوح

 C ~ 25°C°10 هوا  یدما
 C ~ 40°C°13 حرارت بستر  درجه

 %80 ~ %10 4ینسب رطوبت
 شود:   تیرعا د یبا ریز  یها تیمحدود

o باشد.  %80 ریز  یو رطوبت نسب  گرادیدرجه سانت 13از  شتریب  دیهوا و بستر با یو خشک کردن ، دما  نهی استفاده به یبرا 
o بالاتر از نقطه شبنم باشد.  گرادیدرجه سانت7بستر حداقل   یکه دما د یاجرا کن یپوشش را فقط هنگام 
o دیشدن آن وجود دارد، از پوشش استفاده نکن سی احتمال خ ایاست  سیاگر بستر خ   . 
o دیینما یخشک شدن مواد است، از پاشش خوددار  ایاجرا  یاگر آب و هوا رو به وخامت برا   . 
o دی انجام نده دیباد شد طیپاشش را در شرا  . 
o کنترل شود.  کباریساعت  4ساعت شبانه روز هر  24در طول دیبا طیمح یپوشش در فصول سرد حتماً دما یقبل از اجرا 

 
1 Application Guide 
2 Technical Data Sheet 
3 Safety Data Sheet 
4 Relative Humidity 
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  یشود.کنترل ها  یو ترک خوردن پوشش م  ی زدگ  خیباعث    %80تر از  بالا  یو در رطوبت نسب  گرادیدرجه سانت  10کمتر از    یطیمح  طیدر شرا  تیفعال
که    یشود.در مواقع  یم  هیقابل قبول توص   یدرپارامترها  یطی مح  طیحفظ شرا  یبرا  ریرطوبت گ  ای  یبرق  یها  یدما و رطوبت با استفاده از بخار 

 خواهد بود.   یدو ساعت ضرور  ای کیباشد، نظارت حداقل هر  تفاوتم طیشرا

 مواد   ینگهدار  طیشرا :4 بخش

کالا   ینگهدار   طیاز شرا  دیبا  داریخر   ای  یباشد. مجر   گرادیدرجه سانت  25تا    گرادیدرجه سانت  10  نیب  دیو حمل و نقل، درجه حرارت با  ینگهدار   هنگام
  ن یحها در در همه زمان  یزدگ  خیشود. از  به صورت مستمر انجام    ییآب و هوا  طیشود کنترل شرا  یم  هیحاصل کند. توص   نانیآن اطم  یو انباردار 

عنوان از مواد    چیشود و به ه  ختهیدور ر   یطیمح  ستیمحصول طبق مقررات ز   نیا   ،یزدگ  خیو حمل و نقل محافظت شود. در صورت    رهیذخ
 17)بالاتر از    گرم ط یمح  کیساعت قبل از شروع پاشش در    16حداقل    دیمواد با  رلس،یدر اجرا با ا  لیتسه  یمنجمد شده مجدداً استفاده نشود. برا

 شوند . ی ( نگهدار گرادیسانتدرجه 

 محصول   اختلاط :5 بخش

ا  لیهمگن تبد  ر یغ  عیما  کیبه    ی است محصول هنگام نگهدار   ممکن  تحت فشار قرار  یمحصول وقت  ته یسکوز یکه و  یمعن  ن یشده باشد، به 
رنگ   یکیهمزن مکان  کیبا    د یمحصول با  نیکند. به عنوان مثال اختلاط ا  یم  رییکردن با شدت تغ  کسیو همزدن و م  یتنش برش  جادیبا ا  ردیگیم

  -1حدوداً    دیو به طور کامل همگن شود، با   کنواختیمحصول با قوام    نکهیاز ا  نانیاطم  یو مناسب انجام شود. برا  زیتم  Helical ribbonبا پروانه  
  ند یحباب هوا در طول فرآ  ا ی  یهوا ده  چ یباشد که ه  یبه گونه ا   کسریحاصل شود که در م  نانیهم زده شود. اطم  یکیبا همزن مکان  قهیدق  2

دقت شود که بعد از اتمام کار در هر روز در   دیشود. با ینم هیعنوان توص چیبه ه ینشود،. اختلاط دست جادیآب و پوشش ا دراختلاط به خصوص 
باق  یصورت تا از خشک شدن مواد جلوگ  یکه رنگ داخل سطل  دقت    دیبا  نی شود و همچن  ی ر یمانده باشد حتماً درب سطل محکم بسته شود 

 شود که در روز بعد مواد مجدداً همزده شود. 

 رنگ  فی ط :6 بخش

اضافه   یباشد. )برا  یم  سریآب موجود م  هیسازگار با محصول پا  یمر یپل  یبا اضافه کردن رنگ دانه ها  زین  یمورد دلخواه مشتر   یرنگ ها  جادیا
 آکسون تماس گرفته شود.(    قیکردن رنگ دانه ها لازم است که با شرکت نانو عا

  زاتیکردن تجه زیتم :7 بخش

روزانه    دیشامل پمپ، شلنگ و گان با  زاتید. تمام تجهآب استفاده شو  هیپا  یپاشش پوشش ها  یمنحصراً برا  رلسیا  زاتیشود از تجه  یم  هیتوص
  دیمشاهده شود، انجام شود. با  زیآب تم  انیکه جر   یپمپ، تا زمان  قیاز طر   زیبا آب تم   دیشوند. قبل از پاشش، شلنگ ها و گان ها با  زیکاملاً تم

آب کاملاً از داخل محفظه زباله  دیمحصول مخلوط نشود. اجازه ده   نیپمپ، شلنگ و گان پاشش، آب با ا  قیکرد که هنگام گردش رنگ از طر   قتد
 پاشش استفاده نشود. ی با آب شست و شو مخلوط شده، برا که یحاصل شود که محصول نانیتا اطم دیایب رونیب

 یبا اسپر  اجرا :8 بخش

    NAX-CTC یبرا 1:45 نسبت پمپ )حداقل( :
 bar/2900 psi 200 حداقل ( : فشار در نازل )

 NAX-CTC یبرا 17~23 ( : 1000/  نچ ینوک نازل )ا
 11 ~ 9 ( : قهی/ دق تر ینازل )ل یخروج

   800-850با مش لتریف )مش( : لترهایف مکش رنگ استفاده شود. یورود یدر ابتدا
 متر  45 حداکثر طول شلنگ مواد :

نسبت    دیبا  پی ت  زیباشد. سا  یم  تیپوشش، در اولو  ی مجر   صیکاهش مصرف و پرت تشخ  یباشد و برا  یم  یشنهادینازل در جدول، پ  زی: سا  نکته
 مقطع داشته باشد. نیانتخاب شود که حداقل هدر رفت را از طرف یبه سطح مقطع پاشش به گونه ا 

 افت فشار عبارتند از:    جادی . از جمله عوامل اگذارندی م ریتأث یشده در نازل، عوامل مختلف هی حفظ فشار توص یبرا
o اتصال شلنگ  یبست ها ای یطولان یشلنگ ها 
o محل اجرا    ایشلنگ از دستگاه پاشش  بیش 
o کوچک   یقطر داخل یشلنگ ها 
o رنگ یبالا تهیسکوز یو 
o  اندازه نازل نامناسب 
o نامناسب هوا از کمپرسور تیظرف   
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  NAX-CTCراهنمای اجرای

o یگرفتگ  اینادرست  یلترهایف   
رنگ را ابتدا از    نیوجود دارد بنابرا  عاتیکند و شکل پاشش نامناسب شود، احتمالاً در رنگ هنوز ضا  ریرنگ در داخل گان گ  کهی: در صورت  نکته
 ی وستگیپاشش، ضخامت پاشش و پ  ت یفیک  ی عبور داده و مجدداً در داخل دستگاه گذاشته شود. انتخاب نوع نازل رو  800-850با مش    یصاف

 دارد. یادیز  اریر بسیپاشش تأث

   NAX-CTCدر هر پوشش    لمی ف  ضخامت :9 بخش

 µm 200 ~ 100 تر  لمیضخامت ف
 µm 180 ~ 80 خشک  لمیف ضخامت

 محاسبه شده در سطح است. رلسیپاشش با ا یضخامت برمبنا نی: اتوجه

    زمان خشک شدن   :10 بخش

 C 23°C 40°C°10 درجه حرارت بستر 
 1 3 6 )قابل لمس(  یخشک شدن سطح

 2 4 8 یخشک شدن عمق
 1 3 6 ی بعد هیلا یاجرا  یحداقل زمان خشک شدن برا

 شده است.  یر ی% اندازه گ80 ریز  یکنترل شده و رطوبت نسب یدر دما  کرونیم 1000تر  لمیخشک شدن در ضخامت ف یزمانها تمام
خشک شده    لمیو ضخامت کل ف  ه یتهو  ،ییآب و هوا طیشرا  ،یهوا، رطوبت نسب یدما  ل یاز قب   یطیمح   طیوابسته به شرا یخشک شدن واقع  زمان

 باشد.   یم

   لمی ضخامت ف یر یگ اندازه :11 بخش

 رنگ  لمی ضخامت ف یر یاندازه گ دستورالعمل
اهم  کنترل از  پروژه  در  بعض  یار یبس  تی ضخامت  است  رنگ ممکن  ضخامت  کنترل  عدم  صورت  در   . است  قب  یبرخوردار  از  رنگ    لیاز مشخصات 

موضوع نشان    نیمناسب خود را از دست بدهد که ا  ییکرده و رنگ کارا  رییمقاومت در مقابل خراش و ... تغ  ،یمقاومت در مقابل ضربه، چسبندگ
ساعت   8خشک را    لمیو ف یز یتوان بلافاصله بعد از رنگ آم  یتر رنگ را م  لمیدهد. ضخامت ف  یرنگ را نشان م  لمیضخامت ف  رلکنت   تیدهنده اهم

 پس از خشک شدن رنگ انجام داد.
 کنترل گردد . یبا مشخصات فن دیبا تر و خشک در انواع رنگ متفاوت است و لمیضخامت ف ریی: تغ نکته

   WET GAUGEتر با  لمی ف یسنج ضخامت :12 بخش

مختلف ساخته شده اند.    یضخامت  ی ها در بازه ها  غه یت  ن یشود ا  یتر استفاده م  لمیف  یر ی مخصوص اندازه گ  یها  غهیتست از ت  نیانجام ا  یبرا
در امتداد    یاصل  هیدو پا  ن یباشند و در ب  یارتفاع متفاوت م  یدارا   گریکدیباشند که نسبت به    یمختلف م  یدندانه ها  ی ها دارا  غه یت  نیاز ا  کیهر 

 دهد. یم شی( را نماWet Gaugeتر ) لمیضخامت سنج ف کینمونه  ریقرار گرفته اند.شکل ز  گریکدی

 
 تر لمیضخامت سنج ف کینمونه 

شده است قرار   یز یکه تازه رنگ آم  یسطح  ی درجه نسبت به سطح رو  90  هیرا با زاو  غهیت  یاصل  یها  هیتر رنگ، پا  لمیضخامت ف  یر ی اندازه گ  یبرا
 ی که رنگ  غهی دندانه از ت   نیآخر   یشده رو  دیتر رنگ عدد ق  لمی. ضخامت فدیاز سطح جدا کن  یرا به آرام  غهیفشار داده سپس ت  یداده و به آرام

 باشد. یاست م هشد
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   ELCOMETERخشک با  لمی ف یسنج ضخامت :13 بخش

 شود. ی( استفاده م Elcometer)  یسی خشک رنگ از ضخامت سنج مغناط لمیضخامت ف یر یاندازه گ یبرا
فلز   ابتدا صفحات  با  را  بند  یدستگاه  بسته  نت  برهیکال  یداخل  حصول  به  تا  اطم  جهیکرده  با  نانیدرست   . برا  دیشود  کرد  کردن   برهیکال  یدقت 

دستگاه را   ی ها  هیشود . پا  یر یجلوگ  نییپا  ای متفاوت استفاده کرد تا از هر گونه خطا در ضخامت بالا و    یبا ضخامت ها  یاز صفحات  دیدستگاه با
ف  یور  با فشار دادن دکمه دستگاه ضخامت  و  قرار داده  ما  لم،یسطح رنگ شده  م  کرونی بر حسب  توجه داشت    دیبا  نی شود. همچن  ینوشته 

صورت ضمن    نیساعت گذشته باشد ( تا پراب ضخامت سنج در رنگ فرو نرود. درا  8) حداقل  ضخامت، رنگ کاملا خشک باشد    یر یهنگام اندازه گ
 دهد. ینشان م  یواقع زانیرا کمتر از م هیرنگ دستگاه ضخامت لا لمیف یماندن اثر پراب رو یباق

  ی ساعت بعد از اجرا  8حداقل    یستیرنگ با  یر یحساس است و زمان اندازه گ  اری ذکر است پراب دستگاه الکومتر نسبت به رنگ تر بس  انی: شانکته
 آن باشد . 

 رفت پاشش   هدر :14 بخش

 کاهش پرت کنترل شود. یبرا یعمل کردیرو کیو  قیدق  یز یبا برنامه ر  دیرنگ با مصرف
 بگذارند عبارتند از:    ری تأث قیتن مواد  ضدحر رف نیتوانند در از ب یکه م یاز عوامل یبرخ
o  ینوع گان اسپر  
o پمپ هوا   یفشار هوا برا 
o  نازل  ای یاندازه دهانه نوک اسپر 
o  نازل  ای یعرض نوک اسپر 
o  کننده اضافه شده  قیرق ایمقدار آب 
o تا سطح پاشش  یگان اسپر  نیفاصله ب 
o  شکل المان سطح پاشش 
o مانند درجه حرارت باد و هوا  یطیمح طیشرا 

 
 گان  پیابعاد انواع ت

 
 و اشتباه پاشش حیحالات صح

 پاشش قائم نسبت به سطح باشد )مطابق شکل( ه یدقت شود که زاو دینکته : با
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  NAX-CTCراهنمای اجرای

   یخشک رنگ ضدخوردگ یها لمی ضخامت ف حداکثر :15 بخش

 ISO12944-2/   5با توجه به    یحفاظت از خوردگ  یبرا  ازیخشک مورد ن  لم یاست. مقدارکل ضخامت ف  کرونیم  75معمولاً     یرنگ ضدخوردگ  ضخامت
ف  یم  ه یتوص توص   لمیشود. حداکثر ضخامت  برا  ه یخشک  استفاده    یرنگ ضدخوردگ  ی شده  نوع محصول مورد  به  اگر    کرونیم  150بسته  است. 

 آکسون مشورت شود. قیشرکت نانو عا ید، با بخش فنباش شتریشده ب  هیخشک توص لمیازضخامت ف یضخامت رنگ ضدخوردگ

   هیتهو :16 بخش

 مهم است.  اریبس لمیاز خشک شدن مناسب ف نانیاطم یبرا یکاف هیتهو .1
توان سبب    یم  جهیبه سطح المان ها خواهد شد و درنت   کیدر محل و نزد  ی رطوبت نسب  شیکم، سبب افزا  ینامناسب و گردش هوا  هیتهو .2

 نامناسب شدن شکل سطح کار شود. ایزمان خشک شدن و  شیافزا
 پوسته پوسته شدن سطح شود.    ایتواند منجر به جمع شدن سطح رنگ و  یم ز ین هیاز حد تهو شیب شیو افزا یاجبار  هیتهو .3

 پاشش   ی زمان فواصل :17 بخش

 شود.   تیرعا دیبا NAX-CTCمحصول  یمطابق برگه اطلاعات فن  هیهر لا نیپاشش ب یزمان فواصل
  ه یلا  یتر رو  لمیف  هیهر لا  یدر زمان خشک شدن محصول و اجرا  یادیز   ریتأث  ییایجغراف  طیو شرا  طیمح  یهوا، دما  هیرطوبت، تهو  ،یطیمح  طیشرا
کننده    دییتأ  یمجر   صی و تشخ  طیمح  طیباشد و شرا  یآکسون م  قیشرکت نانو عا  شنهادیپ  ه یهر لا  یضخامت ها و زمان اجرا  یدارد. تمام  یقبل

 باشد. یو فواصل اجرا در هر پروژه م یقعضخامت وا

   ینگهدار  دستورالعمل :18 بخش

 شود.   تیرعا دیبعد از اجرا و خشک شدن سطح با  ی که جهت حفظ و نگهدار  یموارد
 دارد.    میو ترم دی به تمد ازیاز رنگ شود ن ییها هیلا ای ه،یلا بیخط و خش که باعث تخر  ایهرگونه ضربه  .1
 شود.  یرنگ م یها هیلا بیباعث تخر  ی دیکننده، و مواد اس قی رق ل،یمثل گازوئ ییایمیمواد ش .2

  تی فی ک نیتضم :19 بخش

 است. ازی مورد ن طیحداقل شرا ریز  اطلاعات
o سطح انجام شده باشد.  یقبل از شروع آماده ساز  یفلز  یکارها ریو سا یکه تمام جوشکار  دیمطمئن شو 
o را دارد.  ینصب شده مناسب است و امکان نگهدار  هیکه تهو دیمطمئن شو 
o شده باشد.  ییسطح مورد نظر قبل از استفاده از پوشش اجرا یکه استاندارد آماده ساز  دیمطمئن شو 
o دستور العمل اجرا در طول زمان اجرا وجود دارد. یها  هیدر توص ییآب و هوا طیکه شرا دیمطمئن شو 
o شود.  یاجرا م هیلابه  هیکه رنگ به صورت لا  دیمطمئن شو 
o شود. تیمشخصات رعا هیکه در هر لا دیمطمئن شو 
o وجود داشته باشد به    ردیگ  یقرار م  یدر آن به سخت  یکه گان اسپر   یدر گوشه ها، شکاف ها، لبه ها و سطوح  یکه پوشش کاف  دیمطمئن شو

 سطح نفوذ کند.    یدرجه رو 90آن با  یکه اسپر  یگونه ا
o ها است.   یآلودگ ریو سا  ندهیحشرات، مواد سا ،یوستگیاز نقص، ناپ یپوشش عار  نیکه ا دیمطمئن شو 
o بخش است.  تیرنگ رضا یکنواختیکه  دیمطمئن شو 

  اطی احت  :20 بخش

NAX-CTC مخلوط  یلازم برا زاتیو تجه ییبا تجربه و توانمند باشند و توانا ده،یآموزش د  دیبا سابقه اجرا شود. اپراتورها با یها یتوسط مجر  دیبا 
و اپراتورها هنگام استفاده از    انیآکسون را داشته باشند. متقاض  قیشرکت نانو عا  یو مطابق مستندات فن  حی کردن / همزدن و استفاده صح

محصول ارائه شده و هرگونه انحراف    یراهنما بر اساس دانش فعل  ن یاستفاده کنند. ا  یحفاظت شخص  یمناسب برا  زاتیاز تجه  دیمحصول با  نیا
مشاوره    یبرا  ارسال شود.  بیتصو  یآکسون برا  قیمسئول شرکت نانو عا  ندهیقبل از شروع کار به نما  دیبا  تی سا  طیمتناسب با شرا  یشنهادیپ
 .  دیر یآکسون تماس بگ قیبا دفتر شرکت نانو عا شتریب
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 و بهداشت   یمن یا :21 بخش

دقت شود   دیشود و با  دهیمناسب پاش  هیتهو  ط یدر شرا  دی.پوشش ها بادیکن  تیرا رعا  یداده شده در بسته بند  شی نما  یاطیاحت  یاعلان ها  لطفاً
بلافاصله با پاک کننده مناسب، صابون و آب از   دیپوست با  یرو  ختنیشود. در صورت ر   یو از تماس با پوست خوددار   دیکه گرد رنگ را تنفس نکن

 مراجعه شود.    کینیبه کل یپزشک  یمراقبت ها یبرا عاًیآب شسته شوند و سر  با  یبه خوب دیبرود. چشم ها با نیب
 محصول مراجعه شود.  یمنیبه برگه اطلاعات ا یستیبروز مشکل با درصورت

 به اسناد مرتبط  مراجعه :22 بخش

با  دستور اجرا  اطلاعات فن  دیالعمل  برگه  با مشخصات مربوطه،  رابطه  ا   یدر  اطلاعات  برگه  به عنوان بخش  یمحصولات  هیکل  یبرا   یمن یو  از   یکه 
 شود، باشد.  یپوشش استفاده م ستمیس

آخر   شهیهم ا  ن یاز  اطلاعات  برگه  فن  ،برگهیمنینسخه  اجرا  یاطلاعات  العمل  دستور  نما  ی و  استفاده  اطم  دییمحصول  اطلاعات  صحت  به   نانیتا 
 داشته باشد. 

  تی مسئول سلب :23 بخش

شود. محصولات شرکت نانو   یآکسون داده م  قیشرکت نانو عا   ،یو تجربه عمل  یشگاهیآزما  یها  شی سند، بر اساس آزما  نیموجود در ا  اطلاعات
فراتر از کنترل شرکت نانو   یطیمحصولات معمولاً تحت شرا  ب،یترت  نیشود و به هم  یتمام در نظر گرفته م   مهین   یآکسون به عنوان کالاها  قیعا
م  سونآک  قیعا عاشوندیاستفاده  نانو  شرکت  نم   قی.  چ  یآکسون  ک  یز یتواند  تضم  تیفیجز  را  محصول  تغ  نیخود  محصول   یجزئ  راتییکند. 

 ر ییتغ  یداده شده را بدون اطلاع قبل  یآکسون حق دارد داده ها  قیانجام شود. شرکت نانو عا  یممکن است به منظور مطابقت با الزامات محل
 دهد.   

 مرجع  استاندارد :24 بخش

هر سطح خاص   یبرا  ژهیو منطقه و  یمحل  یبه استانداردها  دیمناطق و سطوح مختلف، با  ط، یشد. اما در شرابا  یم  ISOمرجع، استاندارد    استاندارد
 توجه داشت.   

 مراجعه شود.   یسیسند وجود داشته باشد، به نسخه انگل نیمسائل مختلف زبان ا نیب یناسازگار  اگر


